电动子宫切除器技术参数
★1、电动子宫切除器：可调节手机转速，方式为无级调速，调速范围：80r/min～280r/min。手机转速示值（本仪器）与实际转速（转速测试表）的允差为±10％。控制器外壳表面平整、光洁、无污损、伤痕及斑蚀等缺陷，功能键、显示窗、插口等标识正确、清晰、明确。电动子宫切除器电压要求：~220V，50Hz，额定功率：40VA。

★2、电动马达：正常工作时，温升不超过25°C。最大输出转矩不小于15N•cm，转速下降不大于10％。对切割刀管的夹持力不小于20N。切割器在距刀管头端6mm处，径向跳动量不大于2.0mm。与切割刀管装卸方便，锁止可靠，无卡滞或打滑现象，电机与手柄装卸方便，牢固。工作时的噪音不大于60dB（A）。电动马达外表面应光洁、无污损，开关机转向按钮等功能键应操作方便、可靠，标示应清晰正确。

★3、穿刺套管：规格分为Φ15mm，穿刺器头部硬度为400HV0.2～500HV0.2。外表面光洁、圆滑、无锋棱、毛刺、裂纹、伤痕及明显的凹凸等缺陷。器械进入人体部分粗糙度Ra≤0.8μm，其余部位Ra≤3.2μm。

4、子宫抓钳：规格分为Φ10mm，抓钳头经热处理，其硬度为400HV0.2～500HV0.2；外表面光洁、圆滑、无锋棱、毛刺、裂纹、伤痕及明显的凹凸等缺陷。器械进入人体部分粗糙度Ra≤0.8μm，其余部位Ra≤3.2μm，抓钳开闭自如，夹持可靠，闭合时不应有错位、偏歪和张口现象。张开角度不小于45°。

★5.穿刺器：Φ15*95
1）、穿刺器采用YY/T0294.1-2005中M号钢制造。

2）、器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。

3）、阀门旋转应灵活，在关闭姿态下，经4KPa气压，应无明显渗漏；穿刺器的阻气阀应有良好阻气功能，经4KPa气压，冒出的气泡少于20个。

4）、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级。

★6、碎宫器：规格为分Φ15mm两支。碎宫器头部硬度为400HV0.2～500HV0.2；头部刃口锋利，具有良好的切割性能，刀齿清晰、完整、不得有缺齿、断齿、烂齿等现象；器械进入人体部分粗糙度Ra≤0.8μm，其余部位Ra≤3.2μm。

★7.穿刺针：Φ5*330
1）、穿刺针的针尖应光滑、锋锐、无毛刺等缺陷。刃口锋利，能顺利穿透2mm厚的硅胶膜。

2）、穿刺针硬度为：200HV0.2-400HV0.2

3）、器械进入人体部分表面粗糙度：抛光表面Ra参数值的最大值为0.2μm，表面Ra参数值的最大值为0.8μm，其余部分的最大值为1.6μm。

4)、耐腐蚀性能符合YY/T0149-2006中5.4b级。

8、拨棒：规格为Φ5mm×420mm，外表面光洁、圆滑、无锋棱、毛刺、裂纹、伤痕及明显的凹凸等缺陷。器械进入人体部分粗糙度Ra≤0.8μm，其余部位Ra≤3.2μm。

9、引导棒：规格为Φ10mm×370mm，外表面光洁、圆滑、无锋棱、毛刺、裂纹、伤痕及明显的凹凸等缺陷。器械进入人体部分粗糙度Ra≤0.8μm，其余部位Ra≤3.2μm。

10、肌瘤钻：规格分为Φ5mm，外表面光洁、圆滑、无锋棱、毛刺、裂纹、伤痕及明显的凹凸等缺陷。器械进入人体部分粗糙度Ra≤0.8μm，其余部位Ra≤3.2μm。钻头锋利，钻头硬度450HV0.2~560HV0.2。

11、转换器：规格分为Φ15mm转Φ10mm、Φ15mm转Φ5mm两支，外表面光洁、圆滑、无锋棱、毛刺、裂纹、伤痕及明显的凹凸等缺陷。器械进入人体部分粗糙度Ra≤0.8μm，其余部位Ra≤3.2μm。

★12、扩张器：规格为Φ10mm扩Φ15mm，外表面光洁、圆滑、无锋棱、毛刺、裂纹、伤痕及明显的凹凸等缺陷。器械进入人体部分粗糙度Ra≤0.8μm，其余部位Ra≤3.2μm。

★13、推结器：规格为Φ5mm×330mm，外表面光洁、圆滑、无锋棱、毛刺、裂纹、伤痕及明显的凹凸等缺陷。器械进入人体部分粗糙度Ra≤0.8μm，其余部位Ra≤3.2μm。
